Produtdatenbla
dekopin

Produktbeschreibung

Die Produktgruppe dekopin ist eine magnethaftende dekorative Hochdruck-Schichtpress-
stoffplatte (HPL) fur die Anwendung im Innenausbau und erfullt die Voraussetzungen der in
DIN EN 438 - Teil 9 niedergelegten normativen ,,Spezifikationen fiir Schichtpressstoffe
mit alternativem Kernaufbau”. Als Oberflache wahlbar sind alle in der Dekodur-Kollektion
geflhrten Uni-, Holz-, Stein- und Fantasie-Dekore, sowie einige ausgewahlte Aluminium-De-
kore, hauptsachlich aus der Kategorie der kratzfesten Aluminium-Oberflachen. Bitte beachten
Sie hierzu unsere aktuell gultige Preisliste. Auch individuell gefertigte Digitaldruck-Oberfléchen
sind auf Anfrage und ab einer Sttickzahl von 30 Platten realisierbar. Durch die bei DEKODUR
verarbeitete Metallmittellage wird eine hohe Magnethaftkraft erzielt. Durch die Verwendung
von Power-Magneten kann diese Haftkraft noch erheblich verbessert werden. Das Brand-
verhalten der dekopin-Standardqualitat entspricht gemaB DIN EN 13501-1 der Brandklasse
.D-s2, d0” und kann auf Anfrage mit der Brandklasse B-s2, dO hergestellt werden.

Hinweis: Die Leistung der Brandprtfung hangt von der fir den Anwendungsbereich er-
forderlichen Norm EN 13501-1, von der Laminatdicke, der Art und Dicke des Tragermaterials
und dem verwendeten Klebstoff ab. Die Brandklassifizierung der Verbundplatte liegt in der
Verantwortung des Herstellers des endgultigen Verbundes. Auf Anfrage liefern wir gerne
auch fertige Standardverbundplatten und A2-s1, d0 Verbundplatten.

Gegenzug

Unter Bezug auf die Norm DIN EN 14323 kann eine Garantie auf Verzug von Verbundele-
menten und Direktbeschichtungen nur dann Ubernommen werden, wenn die Elemente
auf Vorder- und Riickseite mit dem identischen Material (Oberflache, Starke und Struktur)
belegt werden.

Magnethaftende HPL

speziell fur Flussigkreide

**AGT = Anti Ghosting

Matte Oberflache

® |3sst sich mit Boardmarker
beschriften und rtickstandslos
trocken abwischen

MH/A 341/SR MH/A 350/SR MH/A 356/SR ) ) N
® 3ls Projektionsflache bestens
geeignet (beamer friendly)
" ® hinterlasst keine Fingerabdricke
3 ‘ ***FUS (Fusion) Oberflache
\, | (speziell fur Schulkreide und
e Flissigkreide)
MH/E6 MH/E11 MH/E110 = supermatt
HGUMAT*/AGT**/ HGUMAT*/AGT**/ HGL/MAT*/AGT**/ e .
MPM/SMT MPM/SMT MPM/SMT = antifingerprint

® abriebfest (Klasse 3)
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*MAT = Seidenmatte Oberflache

dekopin
Eigenschaften:

@ Lichtecht
ﬁ Abriebfest

.4 Lebensmittelecht

Reinigungsbestandig

& ¥

Graffitiresistent

E Magnethaftend

‘ Schwerentflammbar

auf Anfrage

A2 nicht brennbar
auf Anfrage (im Verbund)

« Grundsatzlich empfehlen wir immer
den symmetrischen Aufbau beim
Produkt dekopin. Wird auf Wunsch
des Kunden ein nicht symmetrischer
Aufbau gefordert, liegt die Verantwor-
tung bei einem spateren méglichen
Verzug aufgrund des nicht symmetri-
schen Aufbaus des Verbundelements
beim Kunden selbst

« Die empfohlene Tragerplattenstéarke
ist >= 18mm

« Gegenzug-Material auf Anfrage



. Lieferform und Qualitat

Alle dekopin Magnethaftplatten werden in den MaBen 2440 x 1220 mm .
und 3050 x 1220 mm angeboten und mit einer Transportschutzfolie geliefert. H :

3050 x 1220

. Anwendungen und Verarbeitungsweise 201220

Die Verarbeitung von dekopin-Magnethaftplatten zu Verbundelementen wird durch den Einsatz der unterschiedlichen Ver-
arbeitungsverfahren und Klebesysteme beeinflusst. Bitte wenden Sie sich vor dem Verarbeitungsprozess an lhren Klebstoff-
hersteller. Eine allgemeine Angabe zur Verarbeitungstemperatur der dekopin-Schichtstoffplatte ist ein thermischer Wertebereich
von bis zu 50°C, wobei die Verweildauer des Pressgutes in der Presse in Abhangigkeit zum verwendeten Klebesystem steht.
Aufgrund der Metallmittellage kann bei der Verarbeitung Funkenflug entstehen. Entsprechende Vorsorge und VorsichtsmaBnah-
men sind deshalb unerlasslich. dekopin-Magnethaftplatten lassen sich mit hartmetallbesttickten Werkzeugen sagen, frasen und
bohren. Es sind viele HM-Kreissdgeblatter geeignet, wenn die Zdhnezahl entsprechend hoch ist und die Zahnform Trapez/Flach/
Trapez (Leuco Formatkreissageblatt HW , TR-F” mit Schneidstoff: spezielle HW-Sorte HL Steel 17) verwendet wird. Beim Zu-
schnitt der Platten ist auf eine gute Planlage des Schnittgutes zu achten, ggf. sollte beim Zuschneiden zusatzlich eine Unterlage
verwendet werden, um Ausrissen entgegenzuwirken.

. Beschriftung, Reinigung und Pflege

Nach Abziehen der Transportschutzfolie ist eine Basisreinigung zwingend erforderlich (siehe Seite 4), um etwaige Klebstoffriickstan-
de zu entfernen.

Zur Beschriftung empfehlen wir die Verwendung folgender Boardmarker: Die Oberflache mit der Bezeichnung AGT (anti-ghos-
ting) ist sowohl fur die Beschriftung mit Kreide und

Edding Whiteboard-Marker 360 oder 363 Boardmarker, als auch als Projektionsflache geeignet.

Staedler Whiteboard Marker Lomocolor 351/3

Z1G Flussigkreide Illumigraph 310 /510

Je nach Stift und Oberflache sind unterschiedliche Reinigungsmethoden und -mittel erforderlich:

Flussigkreide | Schulkreide
— o wt - Empfohlene Reinigungsmittel:

MAT - wit _ Melaminschwamm fur Trockenreinigung
Feuchtes Baumwolltuch fur Nassreinigung

(3-Komponenten) ist nur bei horizontaler Lagerung gewdhrleistet.
Beachten Sie daher unbedingt die Lagerungsvorschriften der Hersteller.

MPM - wt dr
dr = dry / trocken
AGT dr wt dr wt = wet / nass (mit Glasreiniger)
FUS - wt dr
Qualitat, Alter, Benutzungsdauer und Lagerung der Stifte haben einen ik ‘]
mafgeblichen Einfluss auf das Reinigungsergebnis. Das fur die Trocken- g o “ “u
abwischbarkeit erforderliche Mischungsverhaltnis der Boardmarkertinte - W

Flussigkreidestifte mit hoherem oder gréberem Kalkanteil kénnen
die Oberflachen beschadigen.

-
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Anmerkung und Reinigungshinweis:

Da HPL-Oberflachen, insbesondere bei matter Ausfiihrung eine héhere Porositat aufweisen als z.B. eine Ausfuhrung in
Hochglanz, sollte bei gewdiinschter Trockenreinigung der dekopin-Magnethaftplatten die Oberflache AGT eingesetzt
werden. Bei Verwendung von Flissigkreide ist eine Nassreinigung zwingend erforderlich. Zur Beschriftung mit Flussigkreide
empfehlen wir den Einsatz unserer Oberfldche MAT.

Eine rtckstandsfreie Reinigung der dekopin Magnethaftplatten kann allerdings nicht garantiert werden, da wir letztlich
keinen Einfluss auf Qualitat, Alter und Lagerung der verwendeten Stifte haben. Wir empfehlen vor Benutzung grundséatzlich
verschiedene Stifte zu testen, bzw. von Zeit zu Zeit eine Grundreinigung durchzufthren.

Fur eine Grundreinigung von dekopin Magnethaftplattenplatten haben sich handelstbliche Glasreiniger oder das Reini-
gungsmittel Hraniclean 01 von Hranipex in Verbindung mit dem Power Clean Schmutzradierer von Sito oder den Express
Schmutzradierer von Meister Proper bewahrt.

. Lagerung

Die dekopin-Platten mussen vorzugsweise in einem geschlossenen Raum bei 18 - 25°C und 50 - 60% relativer Luftfeuchte
vollflachig und horizontal mit 200 mm Bodenabstand gelagert werden. Sie sollten mit einer Abdeckplatte beschwert und
keiner direkter Sonneneinstrahlung und Zugluft ausgesetzt werden. Bei Lagerung in kalter Umgebung unbedingt darauf
achten, dass die Platten vor der Verleimung mindestens 24 Stunden auf Raumtemperatur akklimatisiert werden mussen!
Wird dies nicht beachtet kann es zu Rissen in der Oberflache der Magnethaftplatten kommen.

Die dekopin-Platten mussen unbedingt horizontal gelagert und durfen nicht einzeln angehoben werden. Um Knicke in der
Metallmittellage zu vermeiden, sollten die Platten nur liegend und zu zweit bewegt werden.

Die Plattenstapel

= sind vor Nasse und Schwitzwasser zu schutzen

= durfen keiner direkten Sonnenstrahlung ausgesetzt werden
= durfen nicht in einem Warmluftstrom stehen

= durfen keiner Hitzeeinwirkung von >50°C ausgesetzt werden
= durfen keiner direkten Hitzeeinstrahlung ausgesetzt werden

Falls eine horizontale Lagerung nicht moglich ist, wird eine Schréagstellung von ca. 80° mit ganzflachiger Auflage und
unterem Gegenlager empfohlen. Produkte missen verpackt aufbewahrt werden.

. Entsorgung

Die Verarbeitungsreste unserer dekopin-Magnethaftplatten sind Abfallreste gemaB der TA — Abfall, Fassung v. 28.3.91, Kategorie |,
Nr. 571, und werden als , sonstiger ausgeharteter Kunststoffabfall” eingestuft. Diese Abfélle konnen bedenkenlos in behérdlich
genehmigten Industriefeuerungsanlagen verbrannt oder unter Berticksichtigung der 6rtlichen Abfallvorschriften entsorgt werden.
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. So reinigen Sie Ihre magnethaftende HPL optimal

Basisreinigung

Magnethaftende HPL sind mit einer Transportfolie beschichtet. Bevor Sie die Platte

nutzen, ziehen Sie die Folie ab und entfernen Sie eventuelle Ruckstande mit Spiritus

oder Ethyl-Alkohol. Bewahrt hat sich auch der Verdinner V100 von Edding.

Regulare Reinigung

Alle beschreibbaren Oberflachen lassen sich einfach mit einem Mikrofasertuch oder
Melaminschwamm trocken abwischen.

Achten Sie darauf, dass die Tinte getrocknet ist, bevor sie abgewischt wird. Das hilft
, Ghost-Effekte” zu vermeiden. Mikrofasertiicher und Melaminschwamme finden Sie

in jedem Supermarkt.

RegelmaBige Grundreinigung

Von Zeit zu Zeit empfehlen wir eine griindliche Grundreinigung der magnethaftenden
HPL mit Ethylen-Alkohol, Spiritus oder dem Verdiinner V100 von Edding. Halten Sie —
die Oberflache frei von Ruckstanden.

Da die magnethaftende HPL auch als Projektionsflache fur Beamer einsetzbar ist, wird

eine regelmaBige Grundreinigung empfohlen.

Wichtiger Hinweis:
Vermeiden Sie

Verdiinnung

Permanentwarker
Tinte

= seifenhaltige nanobasierende Reinigungsmittel mit Lotuseffekt — sie enthalten
olhaltige, rtckfettende Substanzen, die die spatere Nutzung und Reinigung
erschweren

= reiben oder kratzen mit harten Gegenstanden wie z.B. BUrsten etc. — das beschadigt
die Oberflache

= Schwamme allgemein — mit Ausnahme von Melaminschwammen

Boardmarker
Unsere Erfahrung zeigt, dass die Qualitat der Boardmarker das Reinigungsergebnis
erheblich beeinflusst. Die besten Ergebnisse erzielen Sie mit den Non-Permanent-

Marker

Edding 360 oder 363

Tipp: Die Stifte stets horizontal lagern und vor dem Gebrauch kraftig schitteln.

Beachten Sie die Hinweise der Hersteller.

dekopin | Produktdatenblatt | Juli 2025



